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OBCHOD

Technici a prodejci vyrobcl spotfebnich dild pro fezaci systémy
se stéle astéji setkdvaii s nejistymi zékazniky. Tato nejistota

je asto zpusobovdna pokusy vyrobci originéiniho zafizeni
(Original Equipment Manufacturer = OEM) plasmovych fezacich
systém0 znowu ziskat podily na trhu, které ztratili v disledku
korekini konkurence pusobici na trhu prodeje horéki

a jejich spotfebnich dild. Za timto G&elem Easto

THE CUTTING COMPANY®

pouzivaji pochybnou argumentaci a metody.
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kdyz ma jejich dodavatel monopolni
postaveni na trhu. Nastésti to neni
pripad uZivateld fezacich zafizeni,
hotékd a néhradnich dild.

Stiznost vyslovovand v této souvislosti
a tvrzeni, ze dodavatelé
neorigindlnich spotfebnich dili
nemaiji vylohy na vyvoj a inovace,
neni v tomto pripadé korekini.
Napriklad Thermacut vynaklédé vice
nez 5% ze svych trzeb na vyzkum

a vyvoj v oblasti plasmového fezdni.
Zdokonalovéni a predeviim dalsi
vyvoj soucasnych technologii OEM,
spolu s jasnymi pfinosy pro uZivatele,
tykaijici se Zivotnosti a fezného

Graf: Srovndni po&tu zépald dosaZenych pfi pouziti trysky
TungstenEX-® a pouziti trysek jinych vyrobcd (130Amp, mékka ocel)
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vykonu, jsou toho dokladem a maji
podstatny vliv na trvaly ekonomicky
Uspéch spolec¢nosti Thermacut.
Nejlepsimi priklady jsou technologie
spotiebnich dild Silver-EX™, tykajici
se inovace elektrod a Tungsten-Ex™,
tykajici se inovace trysek.

Je treba také poznamenat, Ze
Thermacut investuje kazdy rok
zhruba 6 % z celkovych trzeb

v oblasti plasmového fezani

do novych vyrobnich metod

a modernizace vysoce efektivnich
vyrobnich stroj0, aby i nadéle
poskytoval zdkaznikim co
nejkvalitngj$i hotéky a spotfebni dily

ZAPALU

TungstenEX-®
220182-UR-W /
Thermacut SilverEX-®
ELEKTRODA 220181-AG,
MEKKA OCEL 10MM
REZNA RYCHLOST 3400MM/MIN.

za atraktivni ceny, které jsou

nizsi nez ceny origindlnich dil0.
Pokrytectvi vy$e uvedeného apelu

na morélku kupuijicich je jedté
ziejméj3i, kdyz uvdzime ndsledujici
fakt. Hypertherm®, jako nejvétsi
OEM plasmovych fezacich systém0
bez jakychkoli zabran nabizi

kopie spotiebnich dilb k fezacim
hofékdm. Prostfednictvim své dcefiné
spole&nosti ,Centricut®”, prodavé
Hypertherm® spotfebni dily ostatnich
jim dobfe zndmych konkurentd. Timto
zpUsobem Hypertherm® vyznamné
prispivd ke globdlnimu prodeii kopii
a tak sniZuje obrat OEM konkurentd.

Graf: Dosazeni poctu zapald pFi pouziti SilverEX® elekirody
a b&zné médéné OEM elekirody
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STANDARDNI MEDENA
OEM ELEKTRODA 220181,
MEKKA OCEL 10MM
REZNA RYCHLOST
2680MM/MIN.

JENOM MYTY, ZADNE SERIOZNI ARGUMENTY!

Tato analyza argumentd nebo

metod, kterymi se OEM snazi
naldkat své zdkazniky na koupi
svych spottebnich dild ukazuije,
jok se OEM z&dmérné pokouseii
svoje zdkazniky znejistit.
Vyuzivaji nedostateénych znalosti
zékaznikd v oblasti technickych

a elektronickych vzdjemnych
souvislosti a zdkonitosti.
Zastradovdnim jsou pak zdkaznici

privedeni zpét do ndruée origindlniho
vyrobce, jez je mnohem draZsi,

ale Gdajné mnohem bezpeénéjsi.
Pouzivanim diskutabilni argumentace
a stiznosti se z pravniho hlediska
Casto pohybuji na tenkém ledé.

Také je charakteristické, Ze tyto
metody uplatiiuji obvykle pouze
Ustné, pri konzultaénich schizkdch
se zdkazniky, aby se vyhnuli
nebezpedi konfliktu s konkurenci.

Hypertherm®, Centricut® jsou registrovanymi znémkami firmy Hypertherm, Inc. Thermacut neni v Z24dném pribuzenském vztahu s vy3e uvedenymi firmami.

Kazdy uzivatel plasmové
technologie by mél ve svém
vlastnim zajmu kriticky
zhodnotit tento postup.
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